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ABSTRAK

Korosi terjadi jika logam terkena air basah dalam jangka waktu lama, dan
permukaan logam dapat berkarat. Ada banyak cara untuk menghilangkan karat pada
logam, antara lain dengan menggunakan bahan bakar solar , bubuk asam sitrat, dan
pemolesan. Metode ini memerlukan waktu dan tenaga yang relatif besar. Kemajuan
teknologi modern telah menciptakan alat otomatis yang menawarkan manfaat
waktu dan energi. Tujuan dari sandblasting adalah untuk menghilangkan
kontaminasi berupa karat akibat oksidasi antara air laut dan udara. Sandblasting
juga dapat menghilangkan kotoran berupa mill scale (pelat baru). Selain itu, kita
perlu membuat profil "kekasaran™. Diterapkan pada permukaan logam untuk
mencapai daya rekat yang baik antara permukaan logam dan bahan pelindung
seperti cat. Prinsip utama sandblasting adalah menggunakan udara bertekanan
tinggi untuk meniupkan pasir ke permukaan pipa/pelat, membersihkan permukaan
dan siap untuk pengecatanSaat melakukan uji coba di awal, yang dibutuhkan supaya
menghasilhkan penyemprotan ialah tekanannya yang tinggi yaitu 8 bar/116 psi
untuk hasil yang diharapkan dan ketika tekanan berkurang menjadi 4 bar / 60 psi
tekanan mulai kurang maksimal untuk penyemprotan dan akhirnya menunggu
untuk mengisi kembali sampai tekanan kembali seperti awalnya, pengisian otomatis
terjadi ketika sudah mencapai tekanan 6 bar, dan untuk waktu pengisisan dari 4 bar
ke 8 bar membutuhkan waktu sekitar 1 menit kurang HWaktu selama pengujian
mendapatkan sekitar 20 menit — 25 menit tergantung kotor tidak nya benda yang
akan diuji, dihitung sejak kompresor bertekanan 8 bar sampai berkurang menjadi 4
bar, karna tekanan semakin berkurang yang menyebabkan kurang maksimal pada
penyemprotan berdasarkan analisa mesin sandblasting dengan kompresor
bertekanan 8 bar dan motor 2 HP, hasil uji objek yang dilakukan menunjukkan
bahwa mesin ini mampu memberikan hasil yang memuaskan. Bahkan dengan
kompresor berdaya relatif rendah, tekanan 8 bar yang dihasilkan sudah cukup untuk
menciptakan proses sandblasting yang efektif saat membersihkan dan menyiapkan
permukaan benda. Meskipun ukuran dan skala mesin lebih kecil dibandingkan
mesin yang menggunakan kompresor berdaya lebih besar, mesin ini dapat
digunakan untuk operasi sandblasting pada berbagai macam material dengan hasil
yang baik
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ABSTRACT

Corrosion occurs when metal is exposed to wet water for long periods of time,
and the metal surface can rust. There are many ways to remove rusty metal,
including using diesel fuel, citric acid powder, and polishing. This method
requires a relatively large amount of time and effort. Modern technological
advances have created automatic tools that offer time and energy benefits. The
aim of sandblasting is to remove contamination in the form of rust due to
oxidation between sea water and air. Sandblasting can also remove dirt in the
Jorm of mill scale (new plates). Additionally, we need to create a “roughness”
profile. Applied to metal surfaces to achieve good adhesion between the metal
surface and protective materials such as paint. The main principle of
sandblasting is to use high pressure air to blow sand onto the surface of the
pipe/plate, cleaning the surface and ready for painting. When carrying out initial
trials, what is needed to produce spraying is high pressure, namely 8 bar/116 psi
for the desired results and when the pressure is reduced to 4 bar / 60 psi, the
pressure starts to be less than optimal for spraying and finally waits to refill until
the pressure returns to its initial level, automatic filling occurs when the pressure
reaches 6 bar, and the filling time from 4 bar to 8 bar takes around 1 minutes less
H. The time during the test is around 20 minutes - 25 minutes depending on
whether the object to be tested is dirty or not, calculated from the time the
compressor has a pressure of 8 bar until it decreases to 4 bar, because the
pressure decreases which causes the spraying to be less than optimal. Based on
the analysis of a sandblasting machine with a pressure compressor of 8 bar and
a 2 HP motor, the results of the object tests carried out show that this machine is
capable of providing satisfactory results. Even with a relatively low power
compressor, the 8 bar pressure produced is enough to create an effective
sandblasting process when cleaning and preparing the surface of objects. Even
though the size and scale of the machine is smaller than machines that use larger
power compressors, this machine can be used for sandblasting operations on a
variety of materials with good results.
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